>»> Durch die enge Zusammenarbeit mit namhaften Forschungsinstituten und durch den unermiddlichen
Einsatz unserer Entwicklungsabteilung kénnen wir Ihnen neue praxiserprobte Weiterentwicklungen aller
sechs richtungsweisenden Gaugele Innovationen prédsentieren.

Der Gaugele Regler TMC.10 - optimale Kartoffellagerung
und gleichzeitig die Energiekosten fest im Griff

Als Nachfolger des bewahrten MC32 bie-
tet der neue Gaugele Regler TMC.10 ne-
ben den bekannten umfassenden Steuer-
mdglichkeiten jetzt eine intuitiv bedienbare
grafische Oberflache mit einem Touch-
screen. Sein deutlich erweiterter Speicher
kann die Daten einer ganzen Lagersaison
sicher erfassen und bereithalten. So kon-
nen die Auswertungen als unerldsslicher
MaBstab fir die Lagerfiihrung jetzt noch
komfortabler gemacht werden. Ganzlich
innovativ sind auch die Energiemanage-
ment - Funktionen. Nach Lagerbeddirfnis-
sen |hrer Kartoffeln werden Lufter- und
Laufleistung der aktuellen Energiekosten-
lage angepasst. Auch eigene Energiequel-
len wie Photovoltaik oder Biogas werden
sinnvoll genutzt. So halten sie lhre Ener-
giekosten in Griff. Gerade bei Lagern mit
abgelegenem Standort an denen kein In-
ternetzugang zur Verflgung steht, haben
wir auf lhren Wunsch hin eine USB-
Schnittstelle zum lokalen Datentransfer in-
tegriert. Als weitere Besonderheit bietet
der TCM.10 auch eine stromsparende Kal-
teanlagensteuerung. Hiermit kann lhre La-
gersteuerung mit mechanischer Kuhlung
weiter optimiert werden.

Der Bildschirm des TMC.10 - fiir alle Lagerarten eingerichtet
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Die neue Generation unserer Hochleistungslifter -
heute schon ErP 2020 konform

Auch unsere zuverlédssigen und energieeffizienten Hochleistungsliifter konn-
ten wir noch weiter verbessern. Kartoffeln und Zwiebeln haben von Jahr zu
Jahr aber auch von Parzelle zu Parzelle sehr unterschiedliche GréBen, For-
men und Oberflachenbeschaffenheit. Das fuihrt zu einem unterschiedlichen
Strémungswiderstand bzw. Druckverlust bei der Luft, die durch lhr gela-
gertes Erntegut stréomt. AuBerdem kann sich dieser Widerstand Uber die
Lagersaison durch z.B. Abtrocknung andern. Gaugele sucht auch hier
konsequent nach der besten Lésung, die lhren Lagererfolg durch Ver-
besserung der Leistung und Reduzierung der Kosten optimiert.

Neben der intensiven Weiterentwicklung der aerodynamischen Aus-
legung des Rotors und der Konstruktion des Diffusors, wurde be-
sonderer Wert auf die Energieeffizienz, d.h. den méglichst geringen
Energieeinsatz je Luftungswirkung, gesetzt. Durch die intensive Zu-
sammenarbeit mit den Forschungsinstituten wird auch hier aktuell
der neueste Stand der Forschung in die Praxis umgesetzt, nicht
ohne die nachhaltige Wirtschaftlichkeit einer Neuentwicklung
grindlich und umfassend zu prifen. Mit den erreichten Werten erftil-
len unsere Hochleistungsventilatoren die Anforderungen (ErP 2020)

der néchsten Jahre.

CO,-Emission -20%

Die neuen LKS-Kompaktkiihler -
Zukunftssicherheit durch den
Einsatz naturlicher Kaltemittel

Durch gesetzliche Anderungen, wurde der Einsatz von Teilhalogenierte
Fluor-Kohlenwasserstoffe (H-FKW) weiter reduziert, es kommen ver-
mehrt LOW GWP Kaltemittel wie z.B. R32 oder auch natirliche Kélte-
mittel zum Einsatz.

Unsere vielfaltig einsetzbaren Kompaktkthler konnten wir wieder wei-
terentwickeln und unseren hohen Standard noch weiter verbessern.
Zukunftsweisend ist auch der Einsatz von R290 (Propan), neben dem
mittlerweile bew&hrten Kéltemittel R32. Beides sind homogene Stoffe/
rein Stoffe, bei denen nicht die Gefahr der Entmischung und von Leis-
tungsverlusten entsteht. Dadurch wir ebenfalls die exakte Einhaltung
der Verdampfungstemperatur in engen Grenzen mdglich, wodurch die
Entfeuchtung minimiert werden kann. Insbesondere der Einsatz von
Propan sichert langfristig die Investition da es auf Grund seiner Eigen-
schaften Klima neutral ist und nicht von Einschrédnkungen erfasst wer-
den wird. Die Einsatzmoglichkeiten dieser Kaltemittel erstreckt sich
Uber das gesamte Spektrum landwirtschaftlicher Produkte.
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Die TMC.10
Online-App
fuar lhre
Lagerfuhrung

Die neue TMC.10 App bietet Ihnen den
vollstédndigen und verschlisselten Re-
mote-Zugriff auf Ihren TMC.10 Regler.
Im Startbildschirm unserer App erhal-
ten Sie eine Ubersicht tiber alle an den
TMC.10 angebunden Lagerorte, inklu-
sive des jeweiligen Lagerprogramms
und der Produkttemperatur. Durch ei-
nen Druck auf einen der Lagerorte
wechselt die TMC.10 Online-App in
die fir Sie bereits vom TMC.10 be-
kannte Benutzeroberflache, und bietet
lhnen den gewohnten Funktions-Um-
fang. Weltweit konnen Sie so Uber
Live-Lagerdaten die komplette Lager-
kontrolle sicherstellen.

Die Vorteile im Uberblick:

= Komplette Lagerkontrolle

m |ive Lagerdaten

= Weltweiter Zugriff

m Sicher verschliUsselte Verbindung
m Bessere Produktliberwachung

= Push-Benachrichtigung

m Verbindung Uber Gaugele Connect
m Verfugbar fir Android und iOS

Sonderausgabe AGRITECHNICA 2017

Unser Process- and Warehouse
Management System (WMS)

Dieses System bildet sémtliche im Lagerhaus durchgefiihrten Warenbewegungen ab.
Von der Einlagerung mit dem Wareneingang Uber die Lagerbewegungen, der Auslage-
rung der Kartoffeln, der Kistendesinfektion und der Sortierabgénge bis hin zur Abrech-
nung. Dabei stehen die Informationen zu den einzelnen Kartoffelpartien (Chargen) durch
Erfassung aller Daten wahrend aller Prozesse jederzeit zur Verfligung. Somit wird eine
transparente Riuckverfolgung Uber die gesamte Prozesskette sichergestellt. Gleichzeitig
werden die Anforderungen der Qualitdtsmanagementsysteme wie z.B. GLOBALG.A.P.
oder QS erfillt. Die Firma Gaugele bietet Ihnen eine hocheffiziente Gesamtldsung von
der Lager-, Aufbereitungs- und Klimatechnik bis hin zu einem vollstandig integriertem
Process- and Warehouse Management.

Warehousing

A et FE

Harvest Truck scaling Box filling Box scaling Storing
=g ;
| | -~ . —
Protocol Rejects Rejects/Truck scaling
Dispatch
B et ‘
Stored boxes Storing loss Sorthg Product scaling
-— [ ]
4% E
Waste tracing Dalivery slip

ACHTUNG: NASSFAULEDRUCK IM LAGER SEHR HOCH!

Aufgrund der diesjahrigen Witterung wahrend der Vegetation und zur Einlagerung
sind die Knollen besonders empfindlich. Wahrend der Einlagerung erfolgte Infek-
tionen mit Nassfédulebakterien fihren jetzt immer wieder zu faulenden Knollen, die
dann die umliegenden, noch gesunden Knollen infizieren kénnen. Lagerausfall
droht! Besondere Obacht ist geboten. Fiihren Sie mdglichst jeden Tag eine Lager-
kontrolle durch. Sorgen Sie mit ausreichender Beleuchtung, z.B. einer Handlam-
pe dafir, dass sie auch in den dunklen Ecken die Knollen richtig in Augenschein
nehmen kdnnen. Gehen Sie der Sache auf den Grund. Graben Sie zur Kontrolle in
den Lagerstapel 50 cm tief. Versuchen Sie, zu Beginn eines Belliftungsintervalls im
Lager auf dem Kartoffelstapel zu sein. Oft kann man das drohende Unheil schon
riechen. Rechtzeitiges Umstellen des Bellftungsprogramms bei gefahrdeten Par-
tien kann weitere Schaden vermeiden. Gaugele Hochleistungslifter haben eine
Ventilatorenkennlinie, die auch bei verandertem Luftwiderstand den notwendigen
Volumenstrom aufrecht erhélt. Sprechen Sie mit uns, wir beraten Sie gerne.

03



5] GAUGELE NEWS

Willkommen in der virtuellen Welt der
Gaugele Beluftungssysteme. Mit einem
PC Programm simuliert Gaugele dreidi-
mensional die Luft- und Warmewirkung
der Bellftungseinrichtungen in lhrem ge-
planten Lager. Mit farbigen Screens oder
auch Ausdrucken kénnen wir lhnen die
Bellftungswirkung von verschiedenen
Bauvarianten schon in der Planungspha-
se versténdlich darstellen. Vom Anschal-
ten einer Luftung bis zu ihrem mehrstin-
digen Betrieb werden alle Auswirkungen
auf das Lagerklima umfassend und si-
cher erkennbar. Dadurch werden die Vor-
und Nachteile unterschiedlicher Bauaus-
fihrungen leicht versténdlich und auch
quantifizierbar. So kann die Entschei-
dung fur die richtige Variante von Ihnen
getroffen werden. Das gibt Ihnen Sicher-
heit in der Bauausfuhrung in einem neuen
MaBe. Ein weiterer Beweis flr unsere
Planungskompetenz.

Sonderausgabe AGRITECHNICA 2017

Stromungs- und Warmeanalyse - Simulation der
Beluftung schon in der Planungsphase

Willkommen bei Gaugele - gemeinsam zum idealen Lager

Seit mehr als 60 Jahren sind wir der Spezialist flr professionelle
Agrar- und Klimatechnik. Weltweit sind unsere innovativen L6-
sungen rund um die Lagerung und Aufbereitung von Kartoffeln,
Zwiebeln, Karotten (M6hren) und Obst im Einsatz. Mit unseren
Niederlassungen sind wir in der Lage, schnell und kompetent
auf lhre Anliegen einzugehen.

Bei uns steht das optimale Lagerklima fur lhre Lagerprodukte im
Vordergrund. Wir bieten durchdachte Konzepte fir jede Art von

Lagerhalle. MaBgeschneiderte Liftungs-, Kihlungs- und Steue-
rungssysteme, angepasste Sortier- und Fordertechnik fiur alle
Lagerarten von der Boxenlagerung (losen Schittung) bis zur La-
gerung in Kisten. Egal ob schlisselfertiger Neubau, Umbau oder
Modernisierung Ihres Lagers.

Gerne beraten wir Sie bei der Wahl Ihres geeigneten Lagerkon-
zepts. Wir gehen auf Ihre Wiinsche und lokalen Gegebenheiten
ein — und erarbeiten fir Sie die optimale Lésung.
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